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DESCRIZIONE annessa alia domanda di brevetto per invenzione industriale avente per 
titolo "Cialda in carta filtro per dosi di caffe compattato " depositata alia CCIAA di 
Bologna il giorno 22 marzo 2004 a nome della societa AROMA SYSTEM srl a mezzo 

Mandatario Avvocato TROMBETTI Gioia, con studio a Bologna 40139 in via Portazza 8. 
Inventore designate : RAPPARINI Gino. 



La presente invenzione si riferisce alia tecnica del confezionamento di cialde compattate 
ed in particolare riguarda le cialde in cartafiltro per confezionare dosi di caffe macinato. 
Classificazione internazionale di riferimento : B 65 b. 



E f nota la diffusione dell'impiego di cialde in cartafiltro per confezionare dosi di 
prodotti che presentano una diversa granulometria come il caffe macinato, Torzo 
macinato, il te od altre sostanza similari. 

Sono note le cialde in cartafiltro standardizzate che hanno un certo grado di 
compattazione e presentano una forma lenticolare simmetrica rispetto al piano della 
zona circolare di sigillatura periferica piana. Internamente a detta zona periferica 
piana le cialde simmetriche presentano il caratteristico bordo circolare arrotondato. 
Durante Fimpiego pratico di dette cialde simmetriche standardizzate , che hanno un 
certo grado di compattazione , si manifesta Finconveniente del passaggio delFacqua 
preferibilmente proprio lungo il bordo arrotondato perche non e costretta ad 
attraversare la zona centrale compattata del prodotto confezionato . Tale inconveniente 
produce una caduta di qualita dell f infuso ottenuto con dette cialde compattate 
standardizzate simmetriche. 



CAMPO DELLA TECNICA 




STATO DELLA TECNICA 



Infatti dette cialde , lungo il bordo circolare periferico arrotondato , uon aderiscono 
perfettamente alio stampo della macchina che fa l'espresso e cid consente all'acqua di 
preferire inizialmente il passaggio attraverso il gioco esistente lungo il bordo piuttosto 
che attraversare il corpo della cialda . 

E' evidente quindi che l'infuso risultante avra una qualita inferiore appunto per una 
maggior presenza di acqua che non ha attraversato il corpo centrale della cialda 
simmetrica standardizzata. 

Sono note altresi delle cialde ashnmetriche che presentano un aspetto molto morbido le 
quali, essendo non compattate , per contenere lo stesso peso di prodotto delle cialde 
standardizzate simmetriche compattate debbono avere delle dimensioni maggiori . 
II problema da risolvere e proprio quello di realizzare delle cialde compattate in 
cartafiltro presentanti una conformazione tale da evitare che l'acqua ,all'inizio del 
processo di infusione , sfugga attraverso il gioco esistente nella zona periferica della 
cialda e sia invece costretta ad attraversare la zona centrale dove c'e il prodotto . 
La soluzione proposta dalla presente invenzione risolve tutte le problematiche ancora 
presenti nelle cialde compattate in cartafiltro a conformazione simmetrica 
standardizzata e consente di ottenere un espresso di ottima qualita. 

DESCRIZIONE 

L'invenzione viene ora chiarita con riferimento alle figure dei disegni titolo di esempio 
non limitativo. 

La figura 1 mostra in sezione diametrale una cialda compattata ( A ) che presenta 
una conformazione asimmetrica rispetto al piano ( P ) della zona circolare di sigillatura 
periferica piana ( Z ) . Si nota che la zona centrale ( C ) delle cialda asimmetrica 
compattata ( A ) e complanare a detto piano di sigillatura periferica ( P ) . Si deve 




inoltre notare che la cartafiltro della zona centrale ( C ) e a contatto con la sottostante 
dose di caffe confezionata all'interno della cialda asimmetrica ( A ). 

La figura 2 mostra in sezione diametrale una cialda asimmetrica compattata che 
presenta la zona centrale (C f ) leggermente incavata e rientrante rispetto al piano ( P ) 
della zona circolare di sigillatura periferica piana ( P ). Si deve notare che la cartafiltro 
della zona centrale (C) e a contatto con la sottostante dose di caffe confezionata 
all'mterno della cialda asimmetrica ( A ). 

La figura 3 mostra in sezione diametrale una cialda asimmetrica compattata che 
presenta la stessa conformazione esterna complanare della figura 1. Si deve pero 
notare che all'interno della cialda la dose di caffe non aderisce alia soprastante zona 
centrale ( C ) della cartafiltro complanare al piano (P) della zona circolare della 
sigillatura periferica (Z). 

La figura 4 rappresenta in sezione diametrale una mace hi mi per espresso . Si nota che 
e evidenziato il comportamento iniziale del processo di infusione di una cialda 
simmetrica compattata standardizzata (E). 

Si deve notare che , all'inizio dell'operazione di infusione, l'acqua preferisce passare 
nel gioco ( G ) esistente lungo il bordo periferico arrotondato dove appunto i bordi 
degli stampi ( S ; I ) non sono perfettamente combacianti con la conformazione della 
cialda (E) . 

Infatti lungo il bordo periferico e presente un passaggio libero ( G ) che consente 
all'acqua , alFinizio del processo di infusione . di scendere verso il basso senza 
attraversare il corpo della cialda ( E ) . Proseguendo il processo di infusione il gioco 
iniziale ( G ) si chiude per il rigonfiarsi della cialda bagnata. 



Tale inconveniente provoca una caduta di qualita dell'infuso appunto perche I'acqua 
iniziale non ha attraversato il corpo della cialda compattata simmetrica ( E ) . 
La figura 5, mostra in sezione diametrale una macchina per espresso. Si nota ehe e qui 
evidenziato il comportaraento iniziale del processo di infusione di una cialda 
asimmetrica compattata ( A ) con la zona centrale ( C ) complanare al piano (P) di 
sigillatura circolare periferica ( Z ) . 

Si deve altresi mettere in particolare evidenza la circostanza die il diametro ( D ) 
della cavita dello stampo ( S ) , che definisce la parte superiore della camera di infusione , 
e piu piccolo del diametro che definisce la zona circolare ( C ) interna alia zona di 
sigillatura periferica ( Z ) della cialda (A). 

Si deve notare che Io stampo superiore ( S ) chiude a tenuta non solo contro lo stampo 
inferiore ( I ) della camera di infusione ma anche contro una parte della zona centrale 
( C ) del corpo della cialda asimmetrica (A) . 

Tale particolarita , anche durante la fase iniziale del processo di infusione, impedisce 
all'acqua di sfuggire attraverso il gioco ( G ) esistente lungo il bordo della cialda 
costringendola ad attraversare il corpo centrale realizzando fin dall'inizio del 
processo un infuso omogeneo di buona qualita . 

La figura 6 e analoga alia figura 5 e mette in evidenza che si puo ottenere un infuso di 
buona qualita anche con cialde compattate ( A' ) contenenti un peso inferiore di 
prodotto . 

Infatti il perfezionamento del processo di infusione , evitando un indesiderato passaggio 
periferico iniziale di acqua attraverso il gioco ( G ) , consente di ottenere una maggiore 
uniformita nell'infuso risultante di buona qualita. 



Una serie prolungata di sperimentazioni pratiche ha dimostrato che si ottiene un buon 

espresso anche con cialde compattate confezionate con dosi ridotte. 

L'evidenza delle figura mette in luce anche la semplicita di realizzazione della cialda 

compattata oggetto della presente invenzione industriale. 

Nelle figure ogni singolo dettaglio e contrassegnato come segue. 

A indica una cialda asimmetrica compattata contenente la stessa quantita di prodotto di 
una cialda simmetrica compattata di tipo standardizzato ( E ) . 

A f indica una cialda asimmetrica compattata contenente una minore dose di prodotto. 

C indica la parte centrale piana di una cialda asimmetrica . 

C f indica la parte centrale leggermente concava di una cialda asimmetrica 

D indica il diametro della cavita dello stampo superiore ( S ) 

E indica una cialda compattata a conformazione simmetrica standardizzata. 

G indica il gioco esistente fra il bordo della cialda e la camera di infusione. 

I indica lo stampo inferiore della camera di infusione. 

P indica il piano della zona di sigillatura perimetrale di una cialda . 

S indica lo stampo superiore della camera di infusione. 

Z il bordo complanare di una cialda sigillata perifericamente 

Naturalmente V invenzione e suscettibile di diverse varianti di realizzazione pratica sia 
per quanto riguarda il dimensionamento ed il proporzionamento strutturale come per 
quanto riguarda le scelte tecnologiche relative ai materiali impiegati nel processo 
produttivo. 

E* evidente che il diametro , lo spessore ed il grado di compattazione della cialda si 
adegueranno alle esigenze del mercato. 



II cardine inventivo sul quale si articola il presente trovato,consiste essenzialmente nella 
asimmetria della conformazione della cialda compattata e nella sostanziale 
complanarieta della zona centrale ( C ) rispetto al piano ( P ) della zona ( Z ) di 
sigillatura circolare periferica della cialda . 

Per ogni tecnico medio in questo ramo della tecnica ,ora che e venuto qui a conoscenza 
delle svelate combinazioni inventive del presente trovato , sara possibile realizzare 
senza sforzo inventivo ,ma con semplici ed owie deduzioni pratiche, delle cialde 
compattate asimmetriche riproducenti le caratteristiche originali proprie del presente 
trovato cosi come sostanzialmente descritte,illustrate ed in seguito rivendicate. 



1) Cialda in cartafiltro per dosi di caffe compattato CARATTERIZZATA DAL FATTO 
CHE presenta una conformazione asimmetrica rispetto al piano (P) di sigillatura della 
zona circolare periferica ( Z ) . 

2) Cialda in cartafiltro per dosi di caffe compattato,come alia rivendicazione 1, 
CARATTERIZZATA DAL FATTO CHE presenta la zona centrale (C) complanare 
rispetto a detto piano ( P ). 

3) Cialda in cartafiltro per dosi di caffe compattato, come alia rivendicazione 1, 
CARATTERIZZATA DAL FATTO CHE presenta la zona centrale (C T ) leggermente 
incavata rispetto a detto piano (P). 

4) Cialda in cartafiltro per dosi di caffe compattato, come alle rivendicazioni 1 e 2 
CARATTERIZZATA DAL FATTO CHE all'interno della cialda confezionata la dose di 
caffe non aderisce alia sovrastante zona centrale ( C )della cialda asimmetrica ( A ) . 

5) Cialda in cartafiltro per dosi di caffe compattato, come alle precedenti 
rivendicazioni,CARATTERIZZATA DAL FATTO CHE presenta un grado di 



RIVENDICAZIONI 




compattazione calibrate) per ottenere una buona qualita di espresso con dosi di peso 
inferiore. 

6) Cialda in cartafiltro per dosi di caffe compattato,come alle rivendicazioni da 1 a 5, 
CARATTERIZZATA DAL FATTO CHE presenta un grado di compattazione calibrate 
per ottenere una qualita migliore di espresso con dosi aventi lo stesso peso . 
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